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Proste i tatwe

sktadanie przektadni
- przydatne porady

Przektadnia lezy zdemontowana,
wszystkie elementy roztozone sq na
stole roboczym. Jak ztozy( ja szybko
i dobrze, wyjasniaja fachowcy z fir-
my EMMETEC.

Magazynowanie czesci

O-ringi, uszczelniacze i pierécienie teflo-
nowe muszg by¢ przechowywane w odpo-
wiedni sposob.
1. Nie powinny by¢ wymieszane, wigc:
a) kazda referencja powinna znajdowac
sie w oddzielnym woreczku,
kazdy woreczek powinien znajdowac
sie w oddzielnej szufladzie.

b

N

. Nie powinny by¢ $ciskane ani zgniecione.

. Czesci wytwarzane z gumy i teflonu
powinny by¢ chronione przed $wiattem,
poniewaz grozi im przedwczesne zesta-
rzenie, wigc powinny by¢ przechowywa-
ne w zamknigtych szufladkach.

4. Kazda szufladka powinna zawiera¢ na-

stepujace informacie:

grupa produktu (uszczelniacz, o-ring,

pierscien teflonowy, tuleja itd.),

podgrupa (typ uszczelniacza, przekroj

o-ringu),

wymiary produktu ($rednica wewnetrz-

na, zewnetrzna, wysokos¢, grubosc).
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Aby uniknaé w magazynie chaosu i ba-
faganu, przestrzeganie powyzszych regut
jest konieczne. Szczegoélnie, gdy do cze-
$ci w magazynie ma dostep wiecej niz jed-
na osoba.

W poprzednich artykutach podkreslali-
$my, jak wazne jest dla ptynnej pracy warsz-
tatu utrzymywanie odpowiednio szerokiego
zapasu czesci. W tym miejscu nalezy pod-
kreslic, jak istotne jest odpowiednie podzie-

1. Przyktad systemu magaz ia czesci do
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ipewna.

3. Gdy czes¢ zebata listwy jest szersza od watka, a chcemy wymieni¢ uszczelniacz,
pierwsza czynnoscia jest zamontowanie listwy na tokarce i ostrozne zdjecie thoka.

lenie i zorganizowanie zapasow czgsci. Je-
$li mechanik po$wieci 3 minuty na pomiar
wymontowanych elementow i odnalezienie
odpowiednikow, praca przebiega¢ bedzie
praktycznie bez zaktocen. Jesli jednak za-
cznie otwiera¢ wszystkie szuflady, przegla-
da¢ katalogi i dzwoni¢ do dostawcy, nigdy
nie wykona pracy na czas i nie zarobi.

Aby unikna¢ tego typu probleméw, EM-
METEC oferuje system Stand-by, gdzie
kazda szufladka jest oznaczona oddzielng,
naklejka (fot. 1).

Pomiar
Kazdy o-ring i pierécien teflonowy musi
by¢ zdemontowany i zastapiony identycz-
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ji uktadow kierowniczych firmy EMMETEC

— Stand-by. Kilkanascie najmniejszych szufladek mozna taczyc z kilkoma wiekszymi. Kazda szuflad-

ka posiada oddzielna naklejke z opisem produktu.

2. Stozki pomiarowe Z-11000. Aby zmierzy( érednice wewnetrzng o-ringéw i pierscieni teflono-
wych, wystarczy natozy¢ mierzony element na odpowiedni stozek, az do momentu, gdy sie zatrzy-
mai odczytac rednice. Jedno praktyczne narzedzie zastepuje dziesiatki sprawdzianéw.

5. Zaktadamy uszczelniacz na czes¢ stozkowa narzedzia
my na tuleje transportowa, a nastepnie na listwe.

6. Podobnie jak z uszczelniaczem postepujemy z pierscieniem Segera — umieszczamy go na narzedziu mon-
tazowym Z-09620, przesuwamy na tuleje transportowa i zsuwamy do rowka.

nym odpowiednikiem, a zatem wewnetrz-
na $rednica i grubos¢ kazdego podzespo-
tu musi by¢ doktadnie sprawdzona. Mozna
to zrobi¢ za pomoca szerokiej gamy spraw-
dzianéw, co jest bardzo kosztowne i nie-
praktyczne w uzyciu przy takim duzym
zakresie $rednic uzywanym w uktadach kie-
rowniczych albo przy pomocy specjalnego
narzgdzia EMMETEC Z-11000 — zestawu
stozkéw. Trudno wyobrazi¢ sobie prostszy
i bardziej praktyczny system (fot. 2).

Listwa
Listwa zawsze musi by¢ zamontowana

na tokarce, aby:

B wypolerowa¢ ja przy pomocy papieru
Sciernego (typ 600 bedzie najodpo-
wiedniejszy), aby pozby¢ sig¢ wszelkich
$Sladow rdzy, ktéra dziata bardzo nie-
korzystnie na uszczelniacz oraz przy-
wréci¢ odpowiednig chropowatos¢, aby
zapewni¢ odpowiednig przyczepno$¢
oleju, a w konsekwencji odpowiednie
smarowanie;

W sprawdzi¢, czy listwa jest prosta.

Listwa moze by¢ prosta, ale gleboko do-
tknieta rdza. Jest na to sposob — mozna jg,

4. Nie przeciggamy pierscienia Segera po listwie, poniewaz spowoduje to jej
zarysowanie. Pozostawiamy pierscieri w jego rowku, podwazamy go, zwiek-
szajac jego srednice, a nastepnie przecinamy go — metoda szybka, prosta

Carlos Panzieri

podzespoly, ktére znajdziemy w katalogu
firmy EMMETEC.

Gdy zebatka jest

szersza od listwy

Zdarzajq sie przekladnie zaprojektowa-
ne w taki sposob, ze czes¢ zebata listwy
jest szersza od watka. Gtownym celem,
jaki przy$wiecat konstruktorom i producen-
tom takiego rozwigzania, byto uniemozliwie-

7. Nastepnie wciskamy pierscien w rowek
bez ryzyka zdeformowania go czy tez zary-

zserii 2-09319, sowania listwy.

ie przesuwa-

9!

8. Dyski do zagniatania ttokéw na listwie
7-17000i -17001.

zeszlifowa¢ 0,5 mm lub 1 mm. Oczywiscie
jesli zredukujemy $rednice listwy, musimy
zastosowa¢ w niej odpowiednio mniejsze

nie wymiany wewnetrznego uszczelniacza,
a w konsekwencji regeneracji takich prze-
kfadni.

reklamy
fa - mag
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EMMETEC podjaf i to wyzwanie rzuco-

10. Klasyfikacja uszczelniaczy firmy EMMETEC: catos¢ pogrupowana na 16 typow, z ktérych 6. i 7. posiadaja podparcie teflonowe, ktére ogranicza odksztatcenie wargi uszczelniacza nawet przy bardzo wysokich cisnieniach. ne przez producentow i opracowat dwa roz-
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wigzania.

1. Klasyczna metoda — tioki zagniatane
K-xo0x:

mocujemy listwe zebata na tokarce
i przy uzyciu odpowiedniego noza $cina-
my krawedz oryginalnego tioka (fot. 3),
bardzo ostroznie $ciggamy thok z listwy,
uwazajac, aby nie zarysowac powierzch-
ni listwy,

Sciagamy takze pierscien Segera, ale,
aby unikna¢ zarysowania listwy, rozcig-
gamy go nieco, a nastepnie przecinamy
(fot. 4),

$ciggamy oryginalnie zatozony uszczel-
niacz,

wktadamy nowy uszczelniacz na narzg-
dzie montazowe z serii Z-09319, prze-
suwamy na tuleje transportowa (fot. 5)
i mocujemy na listwie,

f) wktadamy nowy Seger na tuleje monta-
zowa z serii Z-09620 (fot. 6),

zsuwamy Seger z tulei na listwe (fot. 7),
zaktadamy nowy tok i przy uzyciu na-
rzedzia (Z-17000 lub Z-17001, fot. 8)
zagniatamy jego krawedz na listwie; ta
operacja musi by¢ wykonana bardzo
ostroznie i precyzyjnie, poniewaz za-
gniecenie musi zapewni¢ odpowiednio
zblokowanie toka na listwie i zapewnie-
nie peinej szczelnosci, w przeciwnym
razie ptyn wspomagania bedzie dosta-
wat sie pomiedzy listwe a tlok i wspoma-
ganie nie bedzie dziatato prawidtowo.
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. Nowa metoda — tloki niewymagajace
zagniatania K-Sxxxx:

Sciggamy tiok, pierscien Segera oraz
uszczelniacz w sposob opisany przy
metodzie klasycznej,

montujemy nowy uszczelniacz,
montujemy o-ring i pierscien teflonowy
na potéwce tioka z gwintem Zzenskim
i zaktadamy te potowke na listwe,
zaktadamy nowy Seger na tuleje monta-
zowg z serii Z-09620 i przesuwamy go
na listwe,

montujemy o-ring na potdwce tioka
z gwintem meskim i zaktadamy te po-
towke na listwe,

f) blokujemy obie potowki tioka wokot Se-
gera, skrecamy je i otrzymujemy jeden
thok.
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Produkcja przektadni kierowniczej z ze-
batkq szersza od listwy jest drozsza od tra-
dycyjnej. Od kiedy EMMETEC znalazt dwa
rozwigzania na wymiane uszczelniacza,
problemy majg tylko producenci, ktérzy
w wielu wypadkach powracaja do tradycyj-
nej konstrukgji.

Uszczelniacze olejowe

Uszczelniacze stosowane na listwie sg.
skonstruowane do pracy przy ruchu posu-
wistym, podczas gdy te montowane w roz-
dzielaczu - do pracy przy ruchu obrotowym.
W obu przypadkach ruch odbywa sie przy
matych predkosciach i ci$nieniach w prze-
dziale od 1 do 80 baréw.

Na ilustracji 10 pokazane sa wszystkie
typy uszczelniaczy wystepujacych w ukta-
dach kierowniczych, pogrupowane na 16
rodzajow, w zaleznosci od ich konstrukgji.
Wsrod najbardziej charakterystycznych ele-
mentéw mogacych je wyrézni¢ znajdziemy:
W obecnosc¢ lub brak bazy metalowej,
| obecnos¢ lub brak sprezynki dociskaja-

cej warge uszczelniajaca do listwy,

W obecnos¢ lub brak wargi przeciwkurzo-
wej,

| obecnosc¢ lub brak podparcia teflonowe-
go do wysokich cisnien,

B potozenie  podparcia  teflonowego

w uszczelniaczach z grupy 6 i 7 (kryte,

liniowe lub wystajace).

Metalowy rdze ma na celu zapewnie-
nie uszczelniaczowi odpowiedniej ,mocy”,
ale jednoczes$nie musi by¢ wystarczaja-
co elastyczny, aby deformowac sie wraz
z guma. Producenci uszczelniaczy lepszej
jakosci stosujq stal weglowa, aby zapewni¢
miliony cykléw pracy bez ryzyka odksztat-
cenia plastycznego lub utraty wiasciwosci
chemicznych.
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9. Troki firmy EMMETEC z serii K-Sxxxx pozwalaja uproscic cata operacje. Ztozone z dwdch skreca-
nych elementow eliminuja koniecznos¢ zagniatania ttoka.

Guma musi gwarantowa¢ odpowiednie
uszczelnianie, wiec powinna by¢ wyjatkowo
gietka, ale jednoczesnie odporna na:

W fizyczne oddzialywanie zewnetrznych
czynnikéw, takich jak pyt, piasek, szlam,
bfoto,

W chemiczne oddziatywanie zewnetrznych
czynnikéw, takich jak olej silnikowy,
smary, gazy wydechowe, ozon itp.,

W $wiatfo sfoneczne,

W szoki termiczne: od -300 w Suwatkach,
do 1000 i wigcej pod klapa silnika w kor-
ku na ulicach Trypolisu,

W czas uzytkowania samochodu mierzony
w latach, a nierzadko dziesiatkach lat.

Oczywiste jest, ze aby speti¢ takie wy-
mogi, musimy uzy¢ najlepszych mozliwych
surowcow, doskonatych dodatkéw, zapew-
ni¢ state warunki ich przechowywania, re-
strykeyjnie przestrzega¢ proceséw obréb-
ki, stosowa¢ najlepsze formy, kontrolowang,
wulkanizacje, statq kontrole jakosci uzywa-
nych sktadnikow, catego procesu i produktu
koncowego.

Jedli jasno tego nie wylozylismy, prze-
kaz jest nastepujacy:

1. Jesli regenerujesz przektadnie hydrau-
liczne, nie kupuj i nie stosuj uszczelnia-
czy pochodzacych nie wiadomo skad.

2. Jedli planujesz zakup regenerowanej

w

przektadni, zapytaj, jakich podzespotow
uzyto. Pozwoli ci to zorientowac sig,
jak dtugo twoja przektadnia ma szanse
dziata¢ i czy cena, jaka musisz zapfacic,
jest adekwatna.

. Jedli kupujesz ,nowg” przektadnig na

rynku wtornym, ktorej cena poréwny-
walna jest z kosztem zakupu czterech
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uszczelniaczy dobrej jakosci, przemys|,
czy to mozliwe, aby byla tak tania i czy
optaca ci si¢ ja kupic!

Nalezy pamieta¢ zawsze o zakladaniu
uszczelniaczy prawidtowq strona, to zna-
czy tak, aby cisnienie odksztatcato war-
ge, umozliwiajac jej lepsze uszczelnianie.
W przypadku uszczelniaczy z grupy 0 spre-
zynka, warga i rdzen metalowy uszczelnia-
cza musza pozosta¢ w kontakcie z ptynem
wspomagania.

UWAGA! Nie instaluj uszczelniacza
w przektadni w sposob, w jaki byt zamonto-
wany, poniewaz moze si¢ zdarzy¢, ze rege-
nerujesz przektadnie juz kiedy$ naprawia-
na, w ktorej uszczelniacze zostaty wadliwie
zalozone i w ten sposéb powielisz tylko bte-
dy poprzednika.

0-ringi

Przy rozbieraniu przektadni kierowni-
czych mozna spotkac cztery rézne typy o-
ringdw (fot. 11):
W o przekroju okragtym,

d1

11. Rozne typy o-ringow: o przekroju okragtym, kwadratowym i o przekroju X.

B o przekroju kwadratowym,
W o przekroju X,
W o przekroju owalnym.

Oczywiscie, wymieniajac o-ring, musimy
go zastapi¢ identycznym. Obowigzkowo na-
lezy stosowac o-ringi dobrej jakosci, aby nie
tracity one swojej elastycznosci i nie parcia-
ty po krétkim czasie. Z tego powodu prefe-
rowane sq te zrobione z HNBR — materiatu
0 wiele lepszego w poréwnaniu do NBR.

Pierscienie zabezpieczajace

Segera

W przektadniach kierowniczych znaj-
dziemy wiele rodzajow pierscienie Sege-
ra. Zamykajac Seger, obowiazkowo nalezy
uzy¢ do tego sprawnych szczypiec, ponie-
waz pierscien Segera,
ktory wyskoczy nam
przy montazu, leci
bardzo szybko, z bar-
dzo duzg sita i moze
wyrzadzi¢ naprawde
duza krzywde. Z tego
tez powodu, trzy-
majac w jednej rece
szczypce,  osfania-
my pierscien druga
rekq w rekawicy ro-
boczej. Przypatrujac
sie uwaznie otworom
w pierécieniach Se-
gera, dostrzezemy,
Ze majg one budo-
we stozkowa. W celu zapewnienia lepsze-
go ich trzymania w szczypcach montujemy
pierscien wezszag strong otworu u gory.

Smarowanie
Smarujemy zawsze przy uzyciu smaru

litowego:

W zebatke,

W zebnik,

W tuleje i tozyska, ktére w trakcie pracy
przektadni nie majg kontaktu z ptynem
wspomagania,

B kamien dociskowy ze $lizgiem,
W sprezynke dociskowa,.

Pakowanie
Jesli zalezy nam na budowaniu pozy-

tywnego wizerunku naszego zregenerowa-

nego produktu, zaleca sie:

M pomalowac obudowe przektadni,

W oznaczy¢ przektadnie firmowa naklejka,

W dostarczy¢ przektadnie z kompletem
oston,

W zapakowa¢ przektadnie w pudetko za-
pewniajace bezpieczny transport i prze-
chowywanie,

W zatkac¢ kazdy otwor specjalnymi zaslep-
kami (fot. 12),

W zabezpieczy¢ trzpien i koricowki spe-
cjalnymi grzybkami ochronnymi.

12. Elementy zabezpieczajace gotowy produkt, a takze zabezpie-
czajace przed wyciekiem ptynu z przekfadni.

Po dodatkowe informacije na temat sto-
fow testowych, narzedzi, czesci zamien-
nych i specjalistycznych rozwigzan zapra-
szamy na strone www.emmetec.com.

Carlos Panzieri
konsultant techniczny



