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Regeneracja przektadni

kierowniczych TRW

Przy zaangazowaniu stosunkowo niewielkich naktadow pracy i kilku pod-
zespotdw mozemy zmieni¢ ztom zalegajacy w naszym magazynie w nowg
ze$¢ i przyzwoita marze. W tym artykule i kilku kolejnych postaramy sie
w przystepny sposéb przyblizy¢ czytelnikom proces regeneracji hydraulicz-
nie wspomaganych uktadéw kierowniczych.

1. Fidel Pardo, konsultant techniczny Emmetec,
pokazuje nam, jak zregenerowac przektadnie.

Najbardziej tradycyjne ukfady kierow-
nicze dziataly na zasadzie sparowania ko-
lumny kierowniczej poprzez umiejscowiony
na jej koricu zebnik z zebami listwy, ktorej
ruch wzdtuzny przektadat sie ciggniecie lub
pchanie drazkéw, a w rezultacie obracanie
piast wokot ich prostopadtych osi.

Gdy tylko pojazdy stawaly sie ciezsze,
a kota i opony wieksze, skrecanie stawato
sig coraz trudniejsze — pojawita sie koniecz-
no$¢ zastosowania wspomagania i jak to
czesto bywa, pojawito sie mnéstwo najréz-
niejszych rozwiazan.

Najprostszym z nich jest uktad zgbnik-
zebatka, ktory w skrocie dziata nastepuja-
co. Olej ze zbiornika zasysany jest przez
pompg do komory zebnika, zebnik oddzia-
fuje mechanicznie na zebatke listwy, ale
jednoczesnie petni role rozdzielacza, ponie-
waz obracajac sie, steruje umiejscowionym
w nim zaworem, dystrybuujac olej w jednym

lub drugim kierunku oraz, poprzez przewdd
powrotny, zwraca niewykorzystany olej do
zbiornika.

Jesli skrecamy kierownica w prawo, zgb-
nik obraca sie w prawo, otwiera mocniej za-
wor, co pozwala wigkszej objetosci oleju do-
sta¢ sig na lewa strone cylindra przektadni,
ktory popycha tlok zamontowany na listwie
w prawg strone, wspierajac w ten sposéb
skrecanie. Olej zgromadzony w przektad-
ni na prawo od tloka powraca do komory
rozdzielacza, a nastepnie do zbiornika. Co
istotne, wigkszo$¢ oleju powraca do zbior-
nika, nie bedac w ogéle wykorzystana —
oznacza to, ze efektywno$¢ tego systemu
nie jest duza, ale taki byt cel konstruktoréw,
bo uktad stuzy do wspomagania kierowania
samochodem, a nie wozkiem widtowym.

Niska wydajno$¢ systemu nie pozostaje
obojetna na koszty eksploatacji samochodu
(wigksze zuzycie paliwa), stad trend wpro-
wadzania ukfadéw wspomaganych elek-
trycznie, ale tym zagadnieniem zajmiemy
sie dopiero w jednym z poézniejszych arty-
kutow.

Olej, starzejac sie, traci swoje wiasci-
wosci fizyczne i chemiczne; uszczelki tra-
cq swojg elastycznos¢, pozwalajac wydo-
bywac¢ si¢ olejowi na zewnatrz, a wodzie
dostawa¢ sie¢ do $rodka i tworzy¢ szlam.
Pierécienie teflonowe na rozdzielaczu i tio-
ku zmniejszaja swa szczelno$¢, co pocia-
ga za sobg spadek efektywnosci systemu,
az do jego catkowitej niewydolno$ci skutku-
jacej brakiem wspomagania. Listwa zgbata
utlenia sie, na skutek uderzen zeby sie wy-
rabiajg, wiec okresowa kontrola jest wska-
zana. Czasem moze okazac sig niezbedna
wymiana przektadni.

7. 0dkrecamy $rube blokujaca rozdzielacz, upewniajac sie, ze drazki sa na miejscu, aby nie wywie-

rac sity na watek skretny w rozdzielaczu.

8. Ostroznie wyciggamy rozdzielacz, bo to bardzo delikatny element.

Postawmy zatem kluczowe pytanie, dla-
czego nie zregenerowac zuzytej przektadni
i otrzymac za nig pienigdze, zamiast wyda-
wac je na zakup nowej?

Aby dowiedzie¢ sie, jak to prawidiowo
zrobi¢, odwiedzamy Centrum Badawcze EM-
METEC mieszczace si¢ w Ternate w Lom-
bardii, 10 km od lotniska Mediolan Malpen-
sa, gdzie Pan Fidel Pardo (fot. 1), jeden
z gtéwnych specjalistow sektora regeneracii,
objasnia nam, jak regenerowa¢ przektadnie
kierownicze TRW. W celu uproszczenia wy-
jasnien w niniejszym tekscie bedziemy po-
sfugiwali si¢ nazewnictwem i numeracja na-
rzedzi firmy EMMETEC.

Organizacja stanowiska pracy

Hydraulicznie wspomagane uktady kie-
rownicze, jak zaden inny podzespot, wyma-
gaja absolutnej czystosci, ale zazwyczaj do
warsztatu trafiajg ubrudzone olejem, pel-
ne szlamu, blota i innych zanieczyszczen.
Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonac,
jest zatem usuniecie oleju i nastepnie wy-
czyszczenie przektadni w myjce oraz wy-
suszenie jej przy pomocy sprezonego po-
wietrza, az do usunigcia ostatnich czastek.
Aby praca wykonana byta idealnie, zale-
ca sie roztozy¢ przektadnie na stole robo-
czym na czeSci pierwsze, aby doczysci¢
kazda cze$¢, a nastepnie przenies¢ je na
inny stot, ktory powinien by¢ sterylnie czy-
sty, gdzie przektadnia bedzie mogta by¢ po-
nownie ztozona. Oddzielenie demontazu od
montazu to zelazna zasada procesu rege-
neracji, ktorej nie powinno si¢ tama¢ pod
zadnym pozorem.

Rozbidrka

W Jesli olej, ktory usuwalismy z przektad-
ni, jest mocno zanieczyszczony, zawie-
ra szlam, drobinki i kurz, wymagane jest
zdemontowanie metalowych przewo-
dow olejowych taczacych komore roz-
dzielacza z komorami przektadni po obu
stronach tloka. Nalezy jednak pamigta¢
przed zdemontowaniem tych elementow

9. Obracamy tuleje zamykajaca, pozwalajac wyjs¢ pierscieniowi strong,
zktorej jest zgiety.

6. Sciagamy korek zakrywajacy fozysko rozdzielacza.

0 zaznaczeniu ich pierwotnego pofoze-
nia, aby mozliwe bylo ich prawidtowe

ponowne zamontowanie.

W Przy pomocy specjalnych szczypcow

czesci i akcesoria E¥J

4. Sciggamy nakretke docisku, uwazajac
na fazowania.

£

5. Sciagamy sprezynke i docisk, upewnia-
jacsie, ze jest nieodksztatcony.

Sciagamy pierscien zabezpieczajacy
SEGER (fot. 3).

W Nastepnie zdejmujemy nakretke (fot. 4)

zaslepiajaca kamien dociskowy (podpo-
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Rf] czesci i akcesoria

re) listwy, ale jako ze przewaznie jest
ona sfazowana i istnieje duze ryzyko
uszkodzenia gwintu, nalezy odkreca¢
ja bardzo powoli, tyle ile mozliwe, a na-
stepnie usuna¢ zadziory i nieréwnosci
wynikte z fazowania przy pomocy wier-
ta lub gwintownika, wyczysci¢, uzywa-
jac sprezonego powietrza i ostatecznie
zdja¢ nakretke. W nastepnej kolejnosci
wyciggamy sprezynke regulacyjng i do-
cisk listwy (fot. 5), a nastepnie go spraw-
dzamy. Jesli jest wyrobiony, wymieniamy
go. Jesli nie mamy zamiennej podpory,
mozemy wytoczy¢ na obwodzie starej
rowek na o-ring w celu skasowania luzu.
W przeciwnym razie, pozostawiajac
starg podpore z luzami, narazamy kie-
rowce na dokuczliwe stukanie podczas
jazdy po nieréwnosciach.

Jesli zamiast podpory listwy w przektad-
ni wystepuje $lizg pod kamien, zwany
potocznie ,potksiezycem”, nalezy go
bezwzglednie wymieni¢ na nowy.

15. Ogranicznik rozdzielacza i jego mo-
cowanie musza by¢ w idealnym stanie,
z7adne luzy nie sa dopuszczalne.

W Przy pomocy niezbyt ostrego diuta
otwieramy korek zakrywajacy tozysko
rozdzielacza (fot. 6) i zabezpieczajacy
je pierscien SEGER.

W Wyciagamy S$rube rozdzielacza przy
pomocy klucza nasadkowego (fot. 7). Ta
operacja musi by¢ wykonana z drazka-
mi kierowniczymi wkreconymi do prze-
ktadni, aby dawaty opor, w przeciwnym
razie istnieje ryzyko ukrecenia watka
skretnego w rozdzielaczu. Nastepnie
przy pomocy migkkiego miotka wysu-
wamy rozdzielacz z komory (fot. 8) wraz
z tulejg oraz dolnym uszczelniaczem.

W Odkrecamy drazki kierownicze.

B Za pomocyg specjalnych szczypcow
obracamy tuleje zamykajaca (fot. 9)
z listwy, $ciagajac SEGER od strony,
z ktorej jest zagiety. Jesli przez pomytke
przekrecimy w odwrotng strone, az do
ukazania si¢ zakoriczenia SEGERA, na-
lezy wcisna¢ go w jego miejsce, krecac
tuleja zamykajaca i zacza¢ od poczatku
kreci¢ w dobrym kierunku.

W Przy pomocy migkkiego miotka wybija-
my listwe z obudowy (fot. 10). Tuleja za-
mykajaca wyskoczy wraz z listwa, $cig-
gamy z niej uszczelniacz olejowy i o-ring
i sprawdzamy, czy nie jest odksztatcona.
Jesli tak, to nalezy ja wymienic.

W Przy pomocy watka teflonowego spe-
cjalnie uformowanego w taki sposdb,
aby uderzat jedynie w zewnetrzny pier-
cien wyciggamy tozysko rozdzielacza,
a za pomocg nasadki 17 mm wyciaga-
my tuleje i drugi uszczelniacz (fot. 12).

W Przy uzyciu $ciggacza wyjmujemy gtow-
ny uszczelniacz olejowy ci$nieniowy
z korpusu przekfadni (fot. 13). Aby za-
pobiec powstaniu zarysowan wewnatrz
korpusu przektadni, zaleca sie uzywanie
Sciggaczy specjalnie zaprojektowanych
do przektadni — w tym przypadku po-

16. Maty zapas najpopulamiejszych uszczelniaczy, pierscieni teflonowych i o-ringéw pozwoli upo-
ra¢ sie z kazdym zleceniem. Lepiej wydac troche pieniedzy na wiasny magazyn, niz stracic je na

przesytki kurierskie.

Aol

18. Sciagamy teflony z

17. Mierzymy uszczelniacze, teflony
io-ringi stozkami Z-11000, bo jest to
szybsze, tatwiejsze i precyzyjniejsze.

19. D

pomocy specjalnych wykataczek z grupy Z-20001 lub
1-20007.

a przy

ljemy zewnetrzna Srednice teflondw

do oryginalnego rozmiaru, uzywajac spegjalnych
tulei z grupy Z-09050/Z-09064.
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10. Wyciagamy listwe zebata przy pomocy miekkiego mfotka.

stuzylismy sie EMMETEC Z-09000 do
uszczelniaczy o $rednicach wewnetrz-
nych migdzy 20 a 30 mm. Aby uprosci¢
te czynno$¢, zaleca sie: wyregulowaé
pozycje stozka na gteboko$¢ oryginal-
nie zamontowanego uszczelniacza oraz
wyregulowanie tapek na szerokos¢ zbli-
zong do $rednicy wewnetrznej uszczel-
niacza (czyli $rednicy listwy). Wszystko
to w celu jak najkrétszego operowania
wewnatrz obudowy.

W Nalezy dokfadnie sprawdzi¢ wnetrze
obudowy przektadni (fot. 14) i jesli wy-
stepujq jakie$ znaczniejsze zarysowa-
nia lub inne oznaki zuzycia, szczegdlnie
w $rodkowej czesci w obrebie pracy tho-
ka, nie nalezy jej niestety dalej uzywac.
Jedynym rozwigzaniem jest wykorzy-
stanie obudowy z innej przektadni tego
samego typu.

W Przy uzyciu szperacza Z-19001 mozliwe
jest zajrzenie w kazdy zakatek obudowy.

W Nastepnie umieszczamy listwe w tokar-
ce, aby sprawdzi¢, czy nie jest odksztat-
cona i czyscimy jej powierzchnig bardzo
drobnym papierem $ciernym, aby usu-
naé naloty rdzy. Jesli rdza wdarta sie
gtebiej w materiat, nalezy go usunac¢
przez szlifowanie, co oméwimy szerzej
w kolejnym artykule.

W Sprawdzamy ogranicznik (bolec) i jego
mocowanie w rozdzielaczu (fot. 15),
poniewaz nie moga tam wystapi¢ zadne
luzy.

(zesci zamienne

Wszystkie pierscienie teflonowe, o-ringi
i uszczelniacze powinny by¢ wymienione
w procesie regeneracji. Mozna postuzyé
sie gotowym zestawem naprawczym, ale
nie zawsze jest to skuteczne. Zdarza sie
bowiem, ze w ,takich samych” przektad-
niach wystepujg na tloku inne pary pier-
Scienia teflonowego z o-ringiem od tych
zwartych w oryginalnym zestawie napraw-
czym, co spowodowa¢ moze wstrzymanie
pracy. Z tego powodu zaleca si¢ zbudowa-
nie matego zapasu podstawowych typow
o-ringdw, pierscieni teflonowych i uszczel-
niaczy — mafa inwestycja zamortyzuje sie
szybko, poniewaz praca bedzie przebiegata
bez zakldcen, bez straty czasu i pieniedzy
na nagte przesytki ekspresowe.

Podzespoty nalezy przechowywac, uni-
kajac narazania na dziatanie pytu, $wiatta
i wilgoci, a takze dbajac o to, aby ich nie
pomieszac i nie zgniata¢. EMMETEC ofe-
ruje kompletny system magazynowy Stand-
by (fot. 16), w ktérym kazdy element posia-
da wiasna szufladke z naklejkq zawierajaca
indeks produktu oraz jego wymiary. Wy-
godnym narzedziem do fatwego doboru
uszczelniaczy, o-ringdw i teflonow jest kom-
plet stozkéw Z-11000, dzigki ktéremu roz-
miar czesci okreslamy btyskawicznie, wrzu-
cajac jg na odpowiedni stozek i odczytujac
$rednice.

20. Sciagamy teflon i o-ring z thoka przy pomocy tych samych wykataczek co przy
rozdzielaczu.

11. Wyciagamy tozysko rozdzielacza przy po-
mocy wybijaka teflonowego i uderzajac tylko
w zewnetrzny pierscien.

12. Przy pomocy nasadki 17 mm wyciagamy
fozysko i uszczelniacz z rozdzielacza, zwracajac
szczegolng uwage, aby nie uszkodzi¢ w zad-
nym wypadku komory rozdzielacza.

13. Wyciagamy wewnetrzny uszczelniacz z obudowy przektadni; na poczatku moze by¢ nieco trud-
no, ale z czasem, majac doswiadczenie i dobry Sciggacz typu Z-09000, nie bedzie nastreczato to
problemow. Jesli uszczelniacz porwie sie, nie jest to powdd do zmartwienia, naszym celem jest
zachowanie wnetrza obudowy, a nie zuzytego uszczelniacza.

14. Uzywamy szperacza Z-19001, aby dokfadnie zbadac wnetrze obudowy. Jesli zauwazymy drob-

rod

nezary ie, nie szkodzi. Jesli
rzystacz innej uzywanej.

Bardzo mocno zaleca sig stosowanie
wysokiej jakosci podzespotdw, poniewaz
réznica cenowa miedzy tanim uszczelnia-
czem a jakosciowym nie jest istotna, jeslina
szali polozymy stracony czas, dodatkowe
koszty transportu i niezadowolenie wraca-
jacego z reklamacja klienta. W rzeczywisto-
$ci przy regeneracji zalecamy uzywanie naj-
lepszych komponentow, lepszych nawet od
oryginatdw, ktére projektowane sa do prost-
szego uszczelniania nowych przektadni.

h

ia 53 znaczne, musimy pozbyc sie starej obudowy i sko-

Sktadanie

W Sciskamy nieco przy pomocy prasy
hydraulicznej mocowanie przegubéw
drazkéw kierowniczych, aby zreduko-
wac luz.

W Usuwamy 4 stare pierécienie teflonowe
z rozdzielacza (fot. 18) przy pomocy
specjalnych wykataczek Z-20001 lub
Z-20007. Nigdy nie wolno uzywa¢ do
tego celu $rubokreta, poniewaz grozi to
bezpowrotnym uszkodzeniem rowkéw,

21. Analogicznie dostosowujemy Srednice teflonu na tfok.



w ktérych osadzone s teflony.
Zaktadamy nowe pierscienie.

B Jako ze teflony nie sq elastyczne, aby je
prawidlowo zafozy¢, musimy uzy¢ tulei
kalibrujgcych typu  Z-09060/Z-09062.
Jesli zbytnio rozciagniemy teflon i od-
ksztatcona jest jego $rednica zewnetrz-
na (co zdarza si¢ prawie zawsze), mu-
simy go $cisna¢ tulejg montazowa typu
Z-09050/Z-09064, jak pokazano na fot.
19 i pozostawi¢ na okoto 10 minut.

W Nastepnie wymieniamy w ten sam spo-
so6b o-ring i teflon na tloku (fot. 20). Te-
flon moze by¢ bardzo delikatnie zatozo-
ny recznie, ale aby nada¢ mu pierwotng
$rednice zewnetrzna, nalezy skalibro-
wac go wiasciwa tulejg (fot.21).

B Jesli wezedniej odigczalismy, to teraz
musimy zamontowa¢ z powrotem sta-
lowe przewody olejowe taczace komo-
re rozdzielacza z obudowq przektadni,
wymieniajac przy okazji miedziane pod-
ktadki i zwracajac uwage na prawidtowe
pofozenie przewodow.

W Wprowadzamy listwe zebatg do obu-
dowy, upewniajac sie dwukrotnie, czy
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24. Umieszczamy wewnetrzny uszczelniacz na dobijaku Z-09700, aby

wisnac go do Srodka obudowy przektadni.

tlok zapewnia odpowiednie tarcie: je-
$li jest zbyt stabe, pierscien teflonowy
nie zapewnia wiasciwego oddzielania
komoér; jesli tarcie jest zbyt duze, $red-
nica pierécienia przekracza wiasciwy
rozmiar i skrecanie bedzie wymagato
uzywania zbyt duzej sity. Siegamy wiec
do naszych zapasow czesci i dobieramy
nieco mniejszy pierscien.

W Jesli tuleja z rozdzielacza nie nosi zna-
mion zuzycia, mozemy uzy¢ ja ponow-
nie (fot.22), uzywajac miekkiego miotka

22. Wprowadzamy tozysko rozdzielacza, uwa-
]3¢, aby nie zarysowac komory.

23. Weiskamy tozysko, stukajac tylko w ze-
wnetrzny pierscie.
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i odpowiednio uksztaltowanego watka
teflonowego. W przeciwnym razie tuleje
nalezy wymienic.

B Zakladamy nowe uszczelniacze na
rozdzielacz. Montujemy takze fozysko,
uderzajac metalowym cylindrem tylko
zewnetrzny jego pierscien (fot.23).

W Zakladamy pierscien zabezpieczajacy
SEGER.

M Mocujemy wewnetrzny uszczelniacz
w $rodku obudowy przy pomocy spe-
cjalnego dobijaka (na fot. 24 — Z-09700)
i migkkiego miotka. Aby wsuna¢ listwe
zebatg do $rodka i przeprowadzi¢
zeby przez zamontowany przed chwilg
uszczelniacz, nie naruszajac jego ele-
mentu  uszczelniajacego, korzystamy
z pomocy jednego z gamy 21 rozmiaréw
(komplet Z-09560 do wszystkich $rednic
listew) specjalnych ochraniaczy (fot.
25), naktadajac to zrobione z bardzo
cienkiego tworzywa narzedzie ciasno
na listwe.

B Wprowadzamy listve z zalozonym
ochraniaczem do $rodka obudowy (fot.
26), przesuwamy ja przez uszczelniacz
wewnetrzny i popychamy az do korica.
Nalezy pamigta¢, aby nie ciagnac li-
stwy, poniewaz grozi to zmiang pozycji
uszczelniacza. Na koniec $ciagamy z li-
stwy ochraniacz.

W Wymieniamy o-ring i uszczelniacz ze-
wnetrzny, to jest na tulei zamykajacej
i wprowadzamy do obudowy przekfadni

Warsztat przyjazny Srodowisku

Bio Service to projekt, w ramach ktdrego Inter Cars SA zajmuje sie kom-
pleksowym odbiorem odpaddw warsztatowych zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa. Oferta skierowana jest do warsztatéw zrzeszonych w sie-
ciach warsztatowych Inter Cars oraz w innych sieciach, a takze do warszta-

téw niezaleznych.

W codziennej pracy warsztatu powsta-
ja rozne rodzaje odpadéw, a znaczna ich
cze$¢ jest niebezpieczna dla $rodowiska.
Moga to by¢ m.in. przepracowane oleje, fil-
try oleju i powietrza, ptyny hamulcowe i za-
pobiegajace zamarzaniu, opakowania ci-
$nieniowe, czysciwa, elementy z tworzywa
sztucznego, zuzyte Swietlowki i sprzet elek-
troniczny czy akumulatory. Cze$¢ z wytwa-
rzanych odpadéw przedstawia warto$¢ re-

cyklingowa, mozliwa do odzyskania.
Zatozeniem projektu Bio Service jest
przekonanie i zachecenie warsztatow do
$wiadomego i zgodnego ze standarda-
mi zarzadzania odpadami. Takie dziatanie
jest konieczno$cia w czasach zwigkszonej
dbatosci o $rodowisko naturalne przy coraz
bardziej wysrubowanych przepisach prawa.
Bio Service to takze korzysci dla warsztatu,
m.in. wzmocnienie wizerunku posrod coraz

bardziej $wiadomych ekologicznie klientow
oraz wyréznienie warsztatu na tle konku-
rencji, bez zapominania o podniesieniu
bezpieczenstwa pracy. Niezdecydowanych
moze przekonat to, ze dzigki programowi
nie bedg musieli w ogéle zajmowac sie kfo-
potliwymi odpadami - Inter Cars zajmie sie
tym kompleksowo.

Wszystkie informacje dotyczace pro-
gramu dostepne s na stronie: http:/www.
intercars.com.pl/#/ajax_str.php?id=1529.
Znajduje sie tam rowniez formularz zgto-
szeniowy, ktéry powinni wypelnic klienci,
ktorzy chca przystapi¢ do programu oraz
przepisy prawne regulujace odbior odpa-
dow niebezpiecznych.

MOTOCHEMICA rozszerza oferte

Mamy dobrg wiadomos¢ dla wtascicieli myjek ultradZwiekowych. Firma
MOTOCHEMICA wprowadzita na rynek koncentrat myjacy, przeznaczony do

urzadzen o niewielkiej pojemnosci.

GREEN POWER ECO to preparat dedy-
kowany do bezpiecznego mycia elementow
motoryzacyjnych. Nie zawiera wodorotlen-
kow, nie ma wiec ryzyka uszkodzenia ele-
mentow gumowych czy precyzyjnych ele-
mentow metalowych. Jego skiad nie jest tez
oparty na kwasach, ktére maja niekorzystne
dziatanie na czyszczone powierzchnie.

Uzywanie preparatu rekomendowane
jest w myjkach o pojemnosci ponizej 3 li-
tréw, a jego stezenie jest dobrane tak, by
mozna go tatwo dozowa¢ nawet w urzadze-
niach o pojemnosci ponizej 1 litra! Podobnie

jak pozostate preparaty tej firmy Green Po-
wer Eco zawiera inhibitor korozji.

Oferta preparatéw do mycia ultradzwie-
kowego MOTOCHEMICA zawiera obecnie
cztery rodzaje preparatow do stosowania
w motoryzacji:

W bezpieczne plyny: Ultrasonic Flush

i Green Power Eco,

W agresywny Ultrasonic STRONG do stali
narzedziowej,

W Ultrasonic ALU do mycia stopéw alumi-
nium i metali kolorowych.

Tak szeroki wybor zapewnia dobra-
nie koncentratu do potrzeb klienta, a MO-
TOCHEMICA oferuje réwniez mozliwosc
przygotowania ptynéw myjacych pod indy-
widualne potrzeby klienta. Firma jest wia-
Scicielem marki DUC — myjki ultradzwigko-
we oraz MotoWASH — myjki koszowe.

Wigcej informacji na:
www.motochemi pl

25. Zabezpieczamy zeby listwy przy pomocy bardzo cienkiego, dopasowanego
srednicg ochraniacza z serii Z-09560.

przy uzyciu specjalnego stozka monta-
zowego ze stali nierdzewnej, aby nie
uszkodzi¢ nowego uszczelniacza.
Wprowadzamy zagiety koniec pierscie-
nia do jego mocowania na tulei zamyka-
jacej (fot. 27) i obracamy przy pomocy
szczypcow, az caly pierscien zostanie
wprowadzony i si¢ schowa.

Montujemy drazki. Spowoduje to ogra-
niczenie zakresu ruchu listwy i zabez-
pieczy uszczelniacz wewnetrzny przed
kontaktem z zgbami listwy.

Podczas gdy prawg reka przesuwamy
listwe, lewa wciskamy rozdzielacz do
$rodka (fot. 28).

Nastepnie zaktadamy tuleje z tworzywa,
uszczelniacz i SEGER.

Wktadamy docisk listew, sprezynke,
smar i zakrgcamy korek.

Wkrecamy $rube rozdzielacza i zakla-
damy kapsel.

Przedstawili$my tu w zarysie procedu-
re regeneracji przekfadni kierowniczej. Na-
szych drogich Czytelnikow, zanim sami we-
zma sie za te prace, uprzejmie zachecamy
do przeczytania kolejnego artykutu, w kto-
rym szczegdtowo przedstawimy podstawo-
we sztuczki utatwiajace prace i pozwalajace
oming¢ wiele niespodziewanych trudnosci.

Po wigcej szczegdtow na temat stotow
testowych, narzedzi i czesci zamiennych
odsytamy na strone www.emmetec.com.

Srodki ochrony
indywidualnej firmy
MEWA.

W koncu nigdy
przeciez nie wiadomo,
co sie moze wydarzyc...

www.mewa-service.pl

Na odziezy chronnej trzeba sie znac. To, co naj-
lepsze, uczynilismy standardem, oferujac produk-
ty dokfadnie dostosowane do Twoich potrzeb.
Nic dziwnego zatem, ze nawet najwieksze wy-
Zwania nie stanowia problemu.

- & MEWA

26. Weiskamy przektadnie do Srodka az
do potozenia kraricowego, pamietajac,
aby jej nigdy nie ciagna¢ w przeciw-
nym kierunku, bo grozi to naruszeniem
uszczelniacza wewnetrznego.

27. Wprowadzamy zgieta strone pierscie-
nia SEGER w jego miejsce w tulei zamyka-
jacej i wkrecamy, az zniknie.

czas gdy prawa przesuwamy listwe az do
zgrania sie zehow rozdzielacza z zebami
listwy.
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